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MP12 – MP14 – MP22 – MP24 
Desbobinador con empalme al vuelo

Los desbobinadores MP12, MP14, MP22 y MP24 de MEGTEC® son el corazón de una nueva 
generación altamente modular de desbobinadores con empalmador volante de alto rendimiento y 
accionamiento por el núcleo, diseñados para rotativas de alta producción, ancho simple y doble y 

multibanda. El diseño compacto y la altura más baja posible son factores ideales para casos en los que se 
dispone de poco espacio, especialmente en la impresión de periódicos. 

El primer dígito de la referencia MP designa la aplicación: 
 1 para ancho simple y 2 para ancho doble. 

El segundo dígito simboliza la aceleración y el control de tensión de banda: 
 2 representa sistema motriz de dos cuadrantes con frenos neumáticos y 
 4 se refi ere a sistema motriz de cuatro cuadrantes con control de tensión de banda mediante motor. 

MP12 – MP14 – MP22 – MP24 
Desbobinador con empalme al vuelo 

Características del modelo estándar MP 12 1000 MP 12 1700 MP 14 1700 MP 22 1700 MP 24 1700
Velocidad máxima opcional durante el 
tiraje y el empalme

14,5 m/s
(2850 pies/min)

14,5 m/s
(2850 pies/min)

Peso máximo de la bobina 1000 Kg
(2200 lbs)

1700 Kg
(3750 lbs)

Diámetro máximo de la bobina 1270 mm
(50 pulgadas)

1270 mm
(50 pulgadas)

Diámetro mínimo para empalme 450 mm
(18 pulgadas)

450 mm
(18 pulgadas)

Ancho maximo banda 1020 mm
(40 pulgadas)

1020 mm
(40 pulgadas)

1280 o 1720 mm
(50,5 o 67,5 pulgadas)

Desbobinador volante de 2 brazos con 
brazos portabobinas divididos motorizados 
en una estructura de torreta 

4 conos neumáticos del núcleo para Ø de 
76 mm (3")

Aceleración en el núcleo de la nueva bobina

Esfuerzo de torsión añadido en la bobina 
que se está desbobinando antes del 
empalme, rebobinado del extremo y elimi-
nación de fl ojedad 

Sistema motriz de dos cuadrantes con 
frenos neumáticos en cada brazo para el 
control de la tensión de la banda desde el 
núcleo de la bobina

Sistema motriz de cuatro cuadrantes con 
motores AC para el control de la tensión 
de la banda desde el núcleo de la bobina

Frenos neumáticos para paro de emergencia

Ajuste de guía lateral <± 20 mm (7/8")

Brazo de empalme con cuchilla activada 
neumáticamente y rodillo blando, corte y 
empalme simultáneos bajo tensión

Carga de bobina directamente desde el 
suelo hacia los brazos divididos, carga y 
descarga por el mismo lado

Perforaciones para sistema de introduc-
ción de banda OEM 

Control y regulación mediante PLC, 
control a distancia de guía de banda y de 
tensión de banda

Bancadas independientes, completamente 
montadas, precableadas, con preparación 
de conexiones de conductos y con ensayo 
para disponer de una instalación fácil 

Versiones / Opciones
Confi guraciones normal y simétrica para 
carga centrada 

Bancadas con posibilidad de carga - - -

Paquete para sistema de alimentación 
heatset 

- - -

Paquete para sistema de alimentación 
coldset 

-

Alineación automática del borde 

Control automático de la guía lateral -

Dispositivo de introducción de la banda 
motorizado de MEGTEC 

Interfaz de carga automática de bobinas - - -

Comunicación con la rotativa

UPM ayuda al desarrollo de MEGTEC con papel

Alto rendimiento a altas velocidades para la impresión de periódicos 



Ventajas funcionales

Funcionamiento a alta velocidad 
Tensión de banda precisa con bajo 
valor mínimo 
Tamaño compacto ideal para 
entornos con espacio limitado
Diseño de brazo dividido para 
la carga de dos bobinas de 
diferentes anchos al mismo tiempo 
Conos en el núcleo para una 
carga fácil 
Opción de carga automática de 
bobina 
Eliminación virtual de las roturas 
de banda provocadas por el 
desbobinador 
Aceleración de la nueva bobina 
por el núcleo 
Control de tensión de banda 
rápido y estable (freno en el 
núcleo)
Rebobinado del extremo de la 
banda y eliminación de la fl ojedad 
Opción de sistema motriz de 
cuatro cuadrantes 
Preparación simple del empalme 
– cinta continua recta 
Versiones para coldset y 
semicomercial 
Opciones del sistema de entrada 
para heatset y coldset 
Altamente automatizado 
– funcionamiento simple 
Mantenimiento bajo y fi able
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Diseño inteligente – Ahorro de 
recursos y futuro seguro 
El nuevo desarrollo de electrónica de alto 
rendimiento por una parte y el aumento 
de los costes de las materias primas por 
el otro exigen una forma de pensar dife-
rente al desarrollar una máquina para 
que se pueda convertir en el nuevo pro-
ducto de referencia para la industria de 
periódicos. 

El singular diseño de las bancadas 
combina robustez con un peso notable-
mente reducido, de forma que se tiene 
una menor utilización de acero. Por otra 
parte, la más reciente tecnología del 
sistema motriz y del control aseguran el 
más alto rendimiento. 

Los detalles bien pensados del equipo 
prueban que el diseño y la fabricación 
de desbobinadores es la experiencia 
central de MEGTEC. 

La serie MP se ha diseñado, desarrol-
lado, mecanizado y probado a nivel de 
prototipo utilizando todo el conjunto de 
herramientas DFSS. Se ha entrevistado 
a los impresores y se han tenido en 
cuenta cuidadosamente todas las funcio-
nes de calidad requeridas. La experien-
cia de MEGTEC y las necesidades de 
los usuarios fi nales y de los fabricantes 
de rotativas completan la base para un 
conjunto preciso de especifi caciones en 
la serie desbobinadores MP.

Confi guraciones
Es posible escoger entre diferentes 
confi guraciones. En la impresión de 
periódicos con bandas múltiples, los 
desbobinadores normalmente se insta-
lan en el sótano, debajo de las unida-
des de impresión. El diseño compacto 
reduce la longitud de la rotativa y resulta 
muy adecuado para instalaciones con 
torres de cuatro niveles con un mínimo 

de distancia entre torres. También se 
dispone de instalaciones en ángulo 
recto, con barras volteadoras.

Diseño de brazo dividido 
La conveniencia ergonómica y la facili-
dad de uso han sido dos de las conside-
raciones más importantes en el diseño 
de los desbobinadores MP. La anchura 
de bobina se ajusta al ancho de impre-
sión de la rotativa y se dispone de tres 
tamaños máximos diferentes hasta 1720 
mm (68”). A cada lado de una estructura 
en torreta hay dos brazos portabobinas 
motorizados. Se pueden mover late-
ralmente mediante controles lineales 
independientes de la posición de la otra 
bobina. Esto permite la carga de dos 
bobinas de anchos diferentes al mismo 
tiempo en la máquina. Además, esto faci-
lita también un empalme muy simple y 
rápido a otros anchos de bobina sin tener 
que sacar ambas bobinas y después rea-
justar la posición del brazo de la bobina. 

Carga fácil de la bobina 
Las bobinas se pueden cargar directa-
mente del nivel del suelo a los brazos. 
Los conos completamente automáti-
cos mejoran la efi ciencia operativa y la 
seguridad. La carga se controla automá-
ticamente o mediante un pulsador para 
la introducción del cono con una acción 
de apretado automático al fi nal de la 
inserción. Los conos van fi jados en el 
núcleo y no tienen que volverse a apre-
tar durante el tiraje, incluso después de 
un paro de emergencia. Como carac-
terística de seguridad añadida, esa 
fi jación no se suelta incluso si se inter-
rumpe el suministro de electricidad o de 
aire comprimido. 

Un dispositivo especial de detección 
asegura que los conos están inserta-
dos en el núcleo en cualquier momento 
específi co.  

El diámetro mínimo de bobina para 
el empalme es de 450 mm (18"), que 
permite una sustancial fl exibilidad para 
poder utilizar bobinas parciales sin un 
tratamiento especial. Se dispone de 
confi guraciones normales y simétricas 
para la carga central de bandas dobles. 
En muchos modelos MP, la opción ARL 
(Auto Roll Loading) permite la interco-
nexión entre el desbobinador y un sis-
tema de carga automática de bobinas 
y cargar nuevas bobinas y descargar 
núcleos o bobinas residuales, evitando al 
100% la necesidad de presencia del ope-
rador.  El sistema opcional ROLLOAD™ 
de MEGTEC ofrece todas las funcio-
nes de manejo de bobinas desde su 
preparación en una estación central de 
desempaquetado hasta el desobinador 
y se encuentra disponible en diferentes 
niveles de automatización. Las ventajas 
de su funcionamiento incluyen un des-
perdicio reducido de papel, más alta efi -
ciencia y seguridad mejorada.

Aceleración por el núcleo para 
disponer de la más alta efi cien-
cia en el empalme 
Todos los modelos MP llevan acelera-
ción por el núcleo. La nueva bobina se 
acelera mediante un motor AC desde 
el centro de la bobina. Este proceso 
mejora el control y elimina el contacto 
con la superfi cie del papel, con sus 
efectos negativos potenciales. La pre-
paración con empalme continuo recto 
es simple, evita la creación de bolsas 
de aire y ofrece un mejor manejo de 
bobinas con daños o excéntricas. Una 
longitud corta y ajustable del extremo de 
la banda minimiza posibles atascos en 
la plegadora. Opcionalmente, la nueva 
bobina se alinea automáticamente 
desde el lado del operador. 

MP 12 y MP 22: Aceleración y 
frenado por el núcleo de dos 
cuadrantes 
Dos motores de aceleración estándares 
van situados por fuera de la torreta en 
el bastidor de la máquina y accionan las 
bobinas mediante un sistema patentado 
de transmisión mecánica. Las nuevas 
bobinas se aceleran hasta obtener la 
velocidad requerida para el empalme. Al 
mismo tiempo, la bobina residual que se 
estaba desbobinando se acciona para 
poder mantener la tensión de banda 
muy baja, incluso a alta velocidad de 
producción. Esta tecnología permite 
también rebobinar bobinas residuales 
después del empalme y eliminar la fl o-
jedad durante el lavado de la mantilla. 
Los frenos neumáticos de baja inercia, 
desarrollados recientemente y que se 
encuentran en cada brazo, aseguran 
un funcionamiento óptimo y precisan un 
mantenimiento bajo. 

MP 14 y MP 24: Aceleración y 
frenado por el núcleo de cuatro 
cuadrantes 
El frenado por el núcleo se hace 
mediante motores de cuatro cuadrantes 
que sustituyen los frenos de disco neu-
máticos convencionales. 

Los motores AC con control vectorial de 
fl ujo constituyen un sistema motriz de alta 
respuesta y un sistema de frenado para 
el control de la tensión. Esto aporta una 
tensión de banda constante, sea cual sea 
la variación de velocidad de la rotativa. 

La tensión estable de la banda se ase-
gura mediante el conjunto neumático de 
rodillo oscilante con control de lo que se 
precisa. La tensión se controla mediante 
el PLC que, a su vez, controla los moto-
res de cuatro cuadrantes para mantener 
constantemente el rodillo oscilador en 
equilibrio. 

Entre las ventajas adicionales están el bajo 
mantenimiento necesario y el bajo nivel de 
ruido. Los frenos neumáticos separados evi-
tan la rotación de la bobina durante la pre-
paración del empalme y, si se precisa, se 
puede suministrar un esfuerzo de rotación 
adicional durante un paro de emergencia.

Control mediante PLC e interfaz 
con el operador 
Todas las secuencias de la máquina van 
controladas mediante un PC integrado en 
el sistema motriz. Las lámparas de seña-
lización y los pulsadores están agrupa-
das con un orden lógico y la pantalla da 
al operador información sobre el estado 
de la máquina. El panel del operador lleva 
un control mediante pantalla táctil para el 
ajuste del desbobinador, dando informa-
ción sobre el estado, los tipos de fallos, 
los diagnósticos de servicio y las pantal-
las de ayuda. Se dispone de botones fi jos 
para funciones clave en el lado de mando 
de la máquina. Al igual que todos los pro-
ductos Webline de MEGTEC, el MP se 
puede integrar con el sistema de control 
de la rotativa. Se dispone de un sistema 
de introducción de banda integrable para 
la mayoría de tipos de rotativa.

Versiones del sistema de entrada 
El control de la tensión empieza en el 
desbobinador. Los desbobinadores de 
MEGTEC con sistema de alimentación 
integrado se pueden controlar para dispo-
ner de un rendimiento óptimo. Esto hace 
que el desbobinador trabaje a baja ten-
sión para limitar las variaciones de tensión 
que se han de procesar en el sistema de 
entrada. La tensión extremadamente esta-
ble del sistema de entrada integrado se 
obtiene mediante la utilización de elemen-
tos mecánicos y electrónicos altamente 
dinámicos y ofrece un control rápido y 
exacto de la tensión incluso a valores muy 
bajos. Se dispone de paquetes especiales 
para aplicaciones con coldset y heatset.

MP12 – MP14 – MP22 – MP24 
Desbobinador con empalme al vuelo 

La aceleración por el núcleo es estándar en 
todos los modelos MP. Esto permite una fácil 
preparación del empalme recto transversal.

Muchas partes son idénticas o modulares 
en todos los modelos MP con la más alta 
funcionalidad a un bajo coste de inversión 
para el cliente.

Singular transmisión mecánica con ejes para 
disponer de una alta modularidad de diseño 
entre sistemas motrices de dos cuadrantes y 
de cuatro cuadrantes. 

Brazos divididos motorizados en todos los 
modelos MP 12 – MP 24.

Un dispositivo especial de detección ase-
gura que los conos se insertan en el núcleo 
en el momento correcto. 

Diseño moderno y compacto y altura muy 
baja de la máquina para que quepa en todos 
los sótanos de las rotativas existentes. 


