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richtigen Wickelharte von der Hilse ab haben viele Vorteile im Weiterverarbeitungsproze3. Der

neue RW70 basiert auf langjahriger Erfahrung im Bau und Einsatz von Wiederaufwicklern und ist
die erste Wahl, wenn eine flexible leistungsfahige Herstellung von vorgedruckten Rollen mit hoher Qualitat
gefordert ist.

I I ohe Rollenqualitét ist das Beste was man Uber einen Wiederaufwickler sagen kann. Rollen mit der
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Rollen von héchster Qualitat

Der RW70 hat eine besondere Funktionsweise. Die Wickelharte ist von der ersten Lage ab richtig und
es besteht nicht die Gefahr von losen Hulsen oder einzelnen Lagen in der Rolle, ohne die richtige
Wickelhéarte. Der Wiederaufwickler ist vollautomatisch. Der Bediener muf3 lediglich die fertig gewic-
kelte Rolle mit dem integrierten Hebemechanismus entladen und Vorbereitungen fir die nachste
Rolle treffen. Mittels einer pneumatisch abgestitzten Ténzerwalze wird die Bahnspannung immer auf
dem vorbestimmten Wert gehalten. Die Vorwahiméglichkeit von konstanter oder abnehmender Bahn-
spannung ermdglicht die problemlose Herstellung groBer Rollen. Das Umwechseln auf eine neue
Hulse erfolgt automatisch, wenn die Rolle einen bestimmten voreingestellten Durchmesser erreicht
hat. Eine Steigerung der Produktivitét wird insbesondere dadurch erreicht, daf3 die Maschine zum
Rollenwechsel weder angehalten, noch langsamer gefahren werden muB.

Perfekter Schnitt

Zum geraden und gleichméaBigen Beschnitt der Bahn kann der RW 70 mit einer L&ngsschneideein-
richtung ausgestattet werden. Nach dem Beschnitt |auft die Bahn Uber einen Breitstreckwalze um
Faltenbildung zu vermeiden. Gleichzeitig werden die Bahnen minimal voneinander getrennt. Dadurch
kénnen die fertig geschnittenen Rollen nicht aneinander haften.

Leistungsvorziige

¢ Freistehender Hochleistungswendewickler mit geringen Platzbedarf
* Fliegender Rollenwechsel bei voller Geschwidigkeit

¢ Huilsenaufwicklung tber Kernantrieb

¢ Leichte Spannwellen, einfaches Handling

* Kompakte Wendeeinheit ohne Tragachse

* Konstante Bahnspannung durch Ténzereinheit

¢ Einfache Klebevorbereitung

e Linear fallende und konstante Bahnspannung, wahlbar
* Einfache Bedienung, integrierte Hebemechanismus

¢ Bedienbildschirm mit Status und Fehleranzeige

e Zuverlassig und wartungsarm (AC Technik)

Standard RW70 Ausstattung

* Keine mechanische Verbindung zur Druckmaschine

e Zwei pneumatisch spannende Spannwellen je Maschine

* Rollenarm mit 4 Sicherheitsklapplagern zur Spannwellenaufnahme

* Klebewagen mit AnpreBBwalze und Breitstreckwalze

e Farbbildschirm zur Anzeige und Eingabe von Rollendurchmesser, Wickelldnge, Geschwindigkeit,
Fehler- und Zustandsanzeige, Gutexemplar und Makulaturzéhler

* Wickelspannung einstellbar und wahlbar, linear oder benutzerdefiniert

* Integrierte Entladeeinrichtung

* Digitaler AC Antrieb mit zwei AC Motoren, ABB SPS Steuerung

Optionen

e Langsschneideeinrichtung mit Messern.

Die Anzahl der Bander hangt vom Bedruckstoff, Hulsendurchmesser, Rollengewicht und Rollenbreite ab
Manuelle Hebeanlage zur Spannwellenentnahme

* Pneumatische Klapplager fur einfache Entsicherung,

* Be- und Entladung der Spannwellen

¢ Klebesignal von der Druckmaschine zum Aufwickler

¢ Wechseleinrichtung zwischen Plano und Aufwicker

Technische Daten

Maximale Lauf und Klebegeschwindigkeit 12,7 m/s 2500 fpm
Maximale Bahnbreite 990 mm 395 "
Maximaler Rollendurchmesser (fertige + neue Rolle) 1270 + 630 mm 50+25 "
Minimaler Rollendurchmesser fiir automatische Klebung 300 mm 12 "
Hulseninnendurchmesser 76 mm 3"
Maximales Rollengewicht 1500 daN 3300 Ibs
Standardbahnspannung 7-40 daN 16-88 Ibs
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