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| standardausriistung ynd Merkmale

e * Rollenwechsler mit fliegender Klebung mit geteilten Armen zum Laden von 2 vollen Rollen
~s Beschleunigung und Bremsung iber die Rollenmitte durch von AC-Motore mit

Ul |

‘-*4-Quadrarr'\en-Betrieb

| * Modem flr Ferndiagnose

e Automatische Armpositionierung

Bahneinziehvorrichtung
e mit Einzugsunterstitzung

¢ CE-Konformitat

Versionen gegen Aufpreis

Profibus, Serial Link)

beim DLC 5000

e Zertifizierung UL508A

* QUALIROLL Papiermanagement

e Steuerung und Regelung uber SPS

* Klebevorbereitung gerade-durchgehend, V oder W
e Schwarze Etiketten mit Erkennung tiber Fotozelle
» Gleichzeitiges Schneiden und Kleben unter Spannung
* Lokale Drucktasten-Steuertafel und WEBVIEW

¢ Einfache Rollenbeschickung direkt vom Boden aus

¢ Integriertes Einzugswerk DSA 290 daN beim DLC 6000
* Automatisches Rollenbeschickungssystem/Schnittstelle
* Arm-Bahn-Rickmeldung (Seitenanschlag des Rollenwechslers verbunden mit der Bahnflihrung)
* 6-Walzen-Bahnfuhrungsbaugruppe (MEGTEC Standardkonstruktion)

* Rollenwechsler mit Lasttragfahigkeit (Stitzung der Druckmaschine)

* Vorpositionierung fuir automatisches Laden und automatische Spannkonen

¢ Automatische Rollenausrichtung vor dem Kleben (Ausrichtung auf Bedienerseite)
¢ Normale und symmetrische Anordnung fir mittige Beschickung
¢ Motorisierte MEGTEC Bahneinziehvorrichtung oder Vorbereitung fiir druckmaschinenspezifische

* Fernbedienungs-Steuertafel fir Seitenanschlag, Bahnspannung und Bremsen
* WEBCOM (WEBVIEW + Schnittstelle fir Kommunikation mit der Druckmaschine, d. h. Ethernet,

* Motorisierte Einstellung der Schwenkwalze fur Unterstiitzung des Betriebs mit verformten Rollen
¢ Unabhangiger Rahmen, keine mechanische Verbindung mit der Druckmaschine
¢ Vollstandig montiert, vorverdrahtet, vorverrohrt und Uberprift, daher einfache Installation
e Datenzahler fir die Effizienz der Klebung

e Integriertes Einzugswerk DSA 180 daN (fur Breite 1700 mm) oder 210 daN (fiir Breite 2080 mm)

Betriebsspezifikationen DLC 5000 DLC 6000
Maximales Rollengewicht 5000 daN 11000 Ibs 6000 daN 13200 Ibs
Maximale Bahnbreite 1700 - 2080 67- 82" 2400 mm 94"
mm
Maximale Betriebs- und 18 m/s 3550 fpm 18 m/s 3550 fpm
Klebegeschwindigkeit
Seitliche Rollenverschiebung +20mm +7/8" +20mm +7/8"
Maximaler Rollendurchmesser 1524 mm 60" 1524 mm 60"
Minimaler Rollendurchmesser fur 450 mm 18" 450 mm 18"
Klebung
Minimale Rollenbreite fir Klebung 500 mm 20" 500 mm 20"
Rollenkern-Innendurchmesser 76 oder 150 3 oder 6" 76 oder 150 3 oder 6"
mm mm
Standard-Bahnspannungsbereich 8-40daN 18-90Ibs 8-40daN 18-90Ibs
Optionaler Bahnspannungsbereich: 8 - 180 oder 18 - 400 8-290daN 18-635 Ibs
Integriertes Einzugswerk 210daN oder 475 Ibs
Mimimale geregelte Bahnspannung 3daN 7 lbs 3daN 7 lbs
bei Bahneinrichtung
Not-Aus-Rate 100 m/min/s 330 fpm/s 100 m/min/s 330 fpm/s
Papiergewichtsbereich 26-150g 18-100 Ibs 26-150g 18-100 Ibs

Dieses Dokument ist kein Vertrag © MEGTEC™ Systems

Hochleistungs-Papiertransportsystem flir Akzidenzdruck mit hohen
Auflagen

eit seiner Einflihrung im Jahr 1991 ist der MEGTEC DLC der Industriestandard bei
S Hochleistungsrollenwechslern;heutewerdenmehrals500dieserAnlagenanAkzidenzdruckmaschinen

betrieben. Mit einer maximalen Klebegeschwindigkeit von 18 m/s (3550 fpm) und einem Rollengewicht
von 5000 kg (11000 Ibs) bietet der DLC 5000 mit einer Aufnahmekapazitat fir Rollen von bis zu 1524 mm
(60") seit 2005 bewahrte Leistungen fur die schnellsten Offsetdruckmaschinen fir hohe Auflagen der Welt
mit Bahnbreiten von 1700 - 2080 mm (67" - 82"). Der neue DLC 6000 mit einem maximalen Rollengewicht
von 6000 kg und einer maximalen Bahnbreite von 2400 mm wurde speziell fir den Betrieb zusammen mit
80-Seiten- Druckmaschinen entwickelt

The bottom line is process knowledge




DLC 5000 & DLC 6000
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Die standardméfigen Schnellwechsel-Span-
nfutter Spannkonen fiir Kerne Hiilsen von 76
mm und 150 mm (3" und 6") gewéhrleisten
Produktionsfl exibilitdt und Sicherheit.

Leistungsvorteile
Weniger zu verarbeitende Rollen
Reduzierter Papierausschuss
und hohe Verfligbarkeit der
Druckmaschine
Verringerter Verbrauch von
Klebeband und geringerer
Ausschuss bei der
Rollenvorbereitung
Nahezu vollstandige Beseitigung
von durch den Rollenwechsler
verursachten Bahnrissen
Extrem schnelle
Bahnspannungsregelung zur
Reduzierung des Ausschusses
Besseres Handling von einfachem
Papier und leichten Stoffen
Besseres Handling von
beschadigten oder nicht mehr
runden Rollen
Sehr geringe Spannung beim
Bahneinzug verhindert
Bahnrisse bei der Vorbereitung
Flexibilitdt durch Klebung kleiner
Rollendurchmesser
Einfache Klebevorbereitung mit
geradem durchgehendem Kleber
Kurze Bahnwege und hoch
genaue Bahnflihrung
Schnelle Vorbereitung mit
motorisiertem
Bahneinziehvorrichtung
Extrem robuste Konstruktion
Geringer Wartungsaufwand
Automatisierung geht bis zum
Rollenwechsel «100 % ohne
Bediener»

Turret-Drehrahmen mit geteilten Tragarmen,
4-Quadranten Motore an jedem Arm fiir
Antrieb und Bremsung, schwenkbarer Kle-
bearm und Tdnzerwalzen-Baugruppe.

Geringe Betriebskosten

Ein hoher Prozentsatz aller Druckereien
wahlt heute beim Kauf einer
Offsetdruckmaschine fur hohe Auflagen
eine Rollenkapazitdt von 1524 mm.
Sie haben den Nutzeffekt und die
Kosteneinsparungen erkannt, die mit
dem Betrieb gréBerer Rollen mdglich
sind.

¢ Geringere Betriebskosten aufgrund
von reduziertem Papierausschuss.

e Geringerer Verbrauch von

Klebebé&ndern.

Effizientere Ausnutzung der

Druckmaschinenzeit.

Eventuelle Mdglichkeit

zur Reduzierung des

Bedienungspersonals und héhere

Effizienz bei Materialhandling und

Logistik aufgrund der Verwendung

von Papierrollen der GréBe 1500 mm

(60").

31 % weniger Rollen zu handeln,

zu lagern und vorzubereiten; 31 %

weniger Klebungen vorzubereiten.

31 % weniger Rollen zu wechseln,

dadurch weniger Ausschuss und eine

verringerte Gefahr von Bahnrissen.

In der Standardausfihrungistjetzt ein ex-
trem hoher Grad an Automatisierung in-
begriffen, kompatibel zu Druckmaschinen
mit ultrahoher Produktivitét.

Design for Six Sigma (DFSS)

MEGTEC Systems verwendet die DFSS-
Methode (Design for Six Sigma) bereits
seit mehreren Jahren zur Verbesserung
vorhandener Anlagen sowie des
Fertigungsprozesses.

Die im Laufe von Jahrzehnten gesam-
melten Erfahrungen von MEGTEC und
die Ruckmeldungen von Endkunden und
Druckmaschinenherstellern ermdglich-
ten eine sehr genaue Spezifikation fur
den DLC 5000 und den DLC 6000.

Der Klebearm wurde neu entwickelt, um den
Abstand zwischen der Kleberolle und dem
Messer zu minimieren und somit die Effizienz
der Klebung auf (iber 99,5 % zu steigern.

Neue mechanische Konstruktion

Das Handling von Rollen mit einem
Durchmesser von 1500 mm (60")
im Vergleich zu denen mit einen
Durchmesser von 1270 mm (50") erfor-
derte wesentliche Anderungen an der
Konstruktion des Rollenwechslers. Die
Erhéhung des Rollengewichts um 44 %
machte einen bedeutend stabileren
Aufbau nétig.
DiegréBerenPapierrollenhabeneinemehr
als doppelt so groBBe Tragheit und bend-
tigen gréBere Beschleunigungsmotoren
und Spannkonen, um das um mehr als
62 % gestiegene Drehmoment in den
Griff zu bekommen. Um den Platzbedarf
moglichst gering zu halten, wurde ein
Wendewickler-Turretrahmenkonzept
gewdahlt. Dies ermoglicht, dass die
Papierrollen sehr nahe an der Drehachse
positioniert werden kénnen. Der DLC
5000 und der DLC 6000 sind die kompak-
testen Rollenwechsler, die fir 1524 mm
(60") erhéaltlich sind. Sie besitzen die glei-
chen Gesamtabmessungen flir Hohe,
Lange und Rotationsgrubentiefe wie ihr
Vorgéngermodell.

Optimale Bahnspannungsreglung

Die Bahnspannungsregelung des DLC
5000 und des DLC 6000 verwendet
AC-Motoren mit 4-Quadranten-Antrieb.
Diese schnell reagierenden Antriebe
ermoglichen eine gleichméaBige
Bahnspannungsregelung unabhéngig
vom Rollendurchmesser. Ein digitales
Steuerungssystem erlaubt die genaue
Beschleunigung einer neuen Papierrolle
vor der Klebung.

Eine weitere Funktion ist das automatis-
che Wiederaufrollen der StoBrollen nach
der Klebung.

Optimale Bahnspannung, Makulaturreduzie-
rung, die nahezu vollstédndige Beseitigung
von durch den Rollenwechsler verursachten
Bahnrissen und eine einfachere Wartung.

Die genaue Uberwachung der
Bahnspannung erfolgt Uber eine pneu-
matische Té&nzerwalzen-Baugruppe mit
Potentiometer-Messung. Die Spannung
wird Uber die SPS geregelt, die die 4-
Quadranten-Motoren so ansteuert, dass
die Tanzerwalze immer in Balance ge-
halten wird.

Die Kombination der Verbesserungen
bei der Bahnspannungsregelung
fihrt zu einer héheren Stabilitdt des
Prozesses bei Verwendung von einfa-
chen Papierqualitaten oder ultraleichten
Papieren herunter bis zu 26 g (18 Ibs).

Einfache Rollenbeschickung

Die Rollenbeschickung erfolgt direkt
vom Boden in die Arme. Der minimale
Rollendurchmesser fiur die Klebung
wurde auf 450 mm (18") gesenkt und
erlaubt ohne besonderes Handling eine
hohe Flexibilitat bei der Verwendung von
teilweise verbrauchten Rollen.
Vollautomatische Schnellwechsel-
Spannkonen flur Hilsen von 76 mm
(3") und 150 mm (6") gehdéren zur
Standardausristung und gewabhrleis-
ten hohe Produktionsflexibilitait und
Sicherheit.

Die geteilten Arme gleiten beim
Be- und Entladen auf sehr genauen
Linearflihrungen, die Spannkonen sind
nichtverfahrbar.. Aus Sicherheitsgriinden
kénnen die Spannkonen auch dann
nicht gelést werden, wenn die Strom-
oder Druckluftversorgung unterbrochen
wird.

Ein optionales automatisches
Handlingsystem erlaubt einen
Rollenwechsel bis zu «100 % ohne
Bediener». Zu den Vorteilen gehdéren
reduzierter Papierausschuss, hdéhere
Effizienz und verbesserte Sicherheit.

Die Verwendung eines Beriihrungsbilds-
chirms ermdglicht dem Bediener eine
einfache Steuerung und schnellen Zugriff
auf Informationen.

Steuerungssystem

Klebezyklus, Bahnspannung und
Betriebsabldufe werden uber eine SPS
gesteuert. Der Betriebszustand und die
Diagnosemeldungen werden auf dem
Bedienerbildschirm angezeigt. Eine
spezielle Software unterstitzt wirkungs-
voll die Organisation der Wartung.

Wie alle Produkte flur Bahnsysteme
von MEGTEC kann der Rollenwechsler
in das Steuerungssystem der
Druckmaschine  integriert  werden.
Ein Datenverarbeitungspaket far
Papiermanagement ist ebenfalls
verfligbar.

Ankleben

Ein durchgehender Kleber ist ein-
fach vorzubereiten. Gerade Klebungen
sowie V- und W-Klebungen sind
moglich. Das Erkennungssystem ve-
rwendet eine Fotozelle und schwarze,
recyclebare Etiketten. Das Schneiden
und Kleben erfolgt gleichzeitig unter
Spannung bei einer zuverlassig kur-
zen Fahnenldnge, um Papierstaus
durch Faltenbildung zu minimieren. Der
Klebearm wurde neu entwickelt, um
den Abstand zwischen der Klebewalze
und dem Messer zu minimieren.
Durch diese Konstruktionsédnderungen
konnte die Effizienz der Klebung auf
Uber 99,5 % gesteigert werden, was
im téglichen Betrieb der schnellsten
Offsetdruckmaschinen der Welt na-
chgewiesen wurde.

Steuertafel und WEBVIEW.

Rollenausrichtung

Eine genaue Ausrichtung der neuen
Rolle auf die laufende Bahn vor dem
Klebevorgang ist wichtig, um Uberlap-
pende Kanten zu vermeiden, die eine
Hauptursache fiir Bahnrisse darstellen.
Beim DLC 5000 und DLC 6000 gehort
die automatische Rollenausrichtung vor
dem Kleben zur Standardausristung.

Integriertes Einzugswerk und
Bahnfiihrung

Der DLC 5000 ist mit dem bewahr-
ten integrierten Einzugswerk DSA 210
ausgestattet.

Die extrem stabile Spannung von
+0,5 daN (1,1 Ibs) des Einzugswerks
wird durch Verwendung einer hoch
dynamischen Servosteuerung in
Kombination mit trégheitsarmen mecha-
nischen Elementen wie einer Téanzer-
und Anpresswalze erreicht. Das DSA
Einzugswerk ist unabhangig von ex-
ternen Geschwindigkeitssignalen, wo-
durch die Installation weiter vereinfacht
wird. Fur den DLC 6000 mit seiner ver-
gréBerten Bahnbreite wurde ein neues
integriertes Einzugswerk mit einer maxi-
malen Bahnspannung von 290 daN en-
twickelt. In den Rollenwechsler ist eine
digitale Bahnkantenregelung integriert,
die héchste Genauigkeit und schnelle
Reaktionszeit fir exakte Bahnsteuerung
bietet. Die Bahnkantenregelung ist mit
der Steuerung der Rollenseitenkante
des Rollenwechslers verbunden
und ermobglicht eine  automatis-
che Bahn-Vorausrichtung. Dies ver-
meidet jegliche Gegenkorrektur
zwischen Rollenseitenkante und
BahnBahnkantenregelung.



